
ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 

Оверлок модели 
Over pro 71 О, Over pro 720, Over pro 730, 
Over pro 7 40, Over pro 777, Over pro 999, 

Multicolor 211 





















































































































29. СПЕЦИФИКАЦИЯ

Параметр 

Скорость шитья 
Длина стежка (величина подачи) 

Соотношение дифференциальной 
подачи 
Ширина обметочной строчки 

Ход игольного стержня 
Подъем прижимной лапки 
Игла 

Модель 

Количество нитей 
Габаритные размеры машины (мм) 
Ширина 
Глубина 
Высота 
Вес (кг) 

Спецификация 

1300 стежков/мин, максимум 
1-4 мм (стандартная: для ролевого шва- F-2, обычная
обметка края - 3.0)
1 :0,7 - 1 :2 (на машине с дифференциальной подачей)

Обработка подогнутого для ролевого шва - 1,5мм, 
обычная обметка края - З,О-7,7мм (стандартная -
3,5мм) 
27мм 
4,5мм 
Обработка ролевого шва - Игла Кат. № 2054 #10 
Обычная обметка края - Игла Кат. № 2054 #10, #14 

Over pro 710, Over pro 720, Over pro 730, Over pro 740, 
Over рго 777 

4 

330 
270 
279 
6,7 

Изготовитель: "Астралюкс Пте. Лтд." ("Astralux Pte.Ltd.") 
Место нахождения: Сингапур, 176 Джу Чиат Роуд № 02-02 
Фактический адрес: Сингапур, 176 Джу Чиат Роуд № 02-02 
Страна производитель: Китай Срок службы: 5 лет 
Импортер: ООО «Мегатекс» 
Адрес: 107076, г.Москва, ул.Краснобогатырская, д.44, стр.1 
Организация, уполномоченная на принятие претензий потребителей и ремонт: ООО 

ООО «Финист», 

107076, г. Москва, ул. Краснобогатырская, д.44, стр.1, Тел. (499) 269-15-22 

Товар соответствует требованиям ТР те 004/2011, ТР те 020/2011 
Дата изготовления 7 июля 2017

ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ: НПО«Профессионал» 
(Регистрационный номер в Госреестре - RU C-SG.ПC22.B.00268) 

Особая утилизация 

-

Во избежание нанесения вреда окружающей среде необходимо отделить данный 
объект от обычных отходов и утилизировать его наиболее безопасным способом, 
например, сдать в специальные места по утилизации. 
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